Krakéw: Dostawa sprzetu dydaktycznego do pracowni spawania
Numer ogtoszenia: 325367 - 2010; data zamieszczerii&.11.2010
OGLOSZENIE O UDZIELENIU ZAMOWIENIA - Dostawy

Zamieszczanie ogtoszeniabowihzkowe.
Ogtoszenie dotyczyzamowienia publicznego.

Czy zamoOwienie byto przedmiotem ogtoszenia w Biukgtie Zamowien Publicznych: tak,
numer ogtoszenia w BZP: 298449 - 2010r.

Czy w Biuletynie Zamowien Publicznych zostato zamieszczone ogtoszenie o zniéa
ogtoszenia:nie.

SEKCJA I: ZAMAWIAJACY

[. 1) NAZWA | ADRES: Centrum Ksztatcenia Praktycznego, ul. Krupnicza,&1-123
Krakoéw, woj. matopolskie, tel. 012 4223218, 06046844, faks 012 4223218.

l. 2) RODZAJ ZAMAWIAJ ACEGO: Administracja samoearowa.
SEKCJA Il: PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

I1.1) Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiacego: Dostawa sprgu dydaktycznego
do pracowni spawania.

[1.2) Rodzaj zamowienia: Dostawy.

[1.3) Okreslenie przedmiotu zamowienia: Przedmiotem zamoOwienia jest dostawa
fabrycznie nowych uedzen, narzdzi i osprztu spawalniczego oraz wykonanie monta
zabudowy ochronnej i instalacji filtrowentylacyjnej pracowniach spawania gazowego i
elektrycznego Centrum Ksztatcenia Praktycznego wakiwie, a w tym: I.1. Wyposanie
pomieszczé spawalni w 33 zestawy wdzen do praktycznej edukacji technicznej w
zakresie: 1) spawania techaigazow, 2) spawania technikelektryczm (w tym stanowiska
MIG/MAG oraz stanowiska TIG/MMA), 3) e¢tcia rcznego plazmy 4) ckcia tlenem, 5)
szlifowania blach i rur przed spawaniem, 6) przaoia, ukosowania blach przed spawaniem,
7) tamania probek spawalniczych celem oceny jekspawania, 8) ostrzenia elektrod
wolframowych. 2. Zamowienia zaktada kompleksowe @sgenie dwoch pomieszcadCKP
przystosowanych na potrzeby spawalni w m.in.: 1ptdlacg filtrowentylacyjm z
recyrkulacy powietrza 2) Zabudogvochronn 3) Urzdzenia spawalnicze 4) Wypasaie
stanowiskowe 5) Wyposganie dodatkowe 3. Spawalnia szkoleniowa zostamieaizowana
w dwoch istniejcych pomieszczeniach po wykonaniu adaptacji budosylgpomieszcze
znajdupcych sé w budynku CKP przy ul. Krupniczej 42a w Krakowie.Spawalnia wraz z
wyposaeniem zostata zaprojektowana i wykonana zgodnieaav@zujacymi przepisami wg
Rozporadzenia Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 w wspebezpieczéstwa i higieny
pracy przy pracach spawalniczych (Dziennik Ustaw4Blpoz. 470), usddzenia odpowiada
winny warunkom bezpiecastwa i ochrony zdrowia zgodnie z dyrekiyv®8/37/UE i
posiadé znak CE. 5. Zalzenia projektowe: 1) Stanowiska spawalnicze: a) s@ev
MIG/MAG/TIG/MMA - 10 stanowisk, b) spawanie gazowes stanowisk, c) ecie reczne
plazmy - 1 stanowisko, d) wozek doecia tlenem - 2 stanowiska, e) szlifierka dwutarcacw



1 stanowisko, f) prasa hydrauliczna - 1 stanowigRogstrzenie elektrod wolframowych - 1
stanowisko. 2) Instalacja odgowa z recyrkula@j oczyszczonego powietrza. 3)
Réwnoczesn& pracy stanowisk: a) 10 stanowisk MIG/MAG/TIG/MMAspawanie gazowe
-100% b) pozostate stanowiska aatane dorznie 4) Modut filtracyjny zlokalizowany
wewnatrz hali - osobne pomieszczenie. 5) Stoly spawaiid ,5x0,9x0,875 m (dt x szer x
wys), ruszt, wysignik, talerz obrotowy g 300mm, szafka r@zowa po lewej stronie stotu,
wysieggnik rura @ 50mm, wys. 1,3 m, rami0,9 m - 10 sztuk. Il.1. Instalacja
filtrowentylacyjna. Kade stanowisko spawalnicze wypasae kzdzie w ram¢ odchgowe o
diugdsci 2m (dwa o diugéci 4m), zakaczone ssawkz przepustnig regulacyja. Ramiona
odciagowe zamocowane zostanobok stanowisk nascianach. Elementy odgiowe
podhczone zostando instalacji odeigowej zakéczonej modutami filtracyjnymi (2 sztuki)
skladajcym st z separatora (prefilter - 2 sztuki), filtra, welatpra w obudowie
dzwickochtonnej, tlumika hatasu. Przy uwzdhieniu zaldgonej réwnoczesrigi pracy
stanowisk spawalniczych MIG/MAG - 100%, zapotrzehoie powietrza dla instalaciji
wynosi okoto 10.000 m3/h. Dafaie zahczane hda stanowiska spawania gazowego kosztem
zmniejszenia wydajrigi instalacji na pozostatych stanowiskach spawaydb (ok. 50%)
(automatyczna przepustnica). Instalacja ggioiva zostanie pogitzona do jednostki
filtrowentylacyjnej - 2 moduty (wersja wewtizna) z wkiadami filtracyjnymi o skuteczéw
filtracji powyzej 99%, w tym: -filtr - o wydajnéci do 10.000 m3/h -powierzchnia filtracji - 96
m2 -moc wentylatora - 12 kW Zaproponowana nowocaeganostka filtrowentylacyjna
posiadé musi funkcg automatycznego samooczyszczania wktadow filtra@pnmpulsami
Sprezonego powietrza, co zekszy skuteczn@ oczyszczania i trwakd uzytkowa wkiadow
filtracyjnych. Po oczyszczeniu, powietrze zostaragvrdécone do hali instalachawiewry z
ttumikiem hatasu. W celu zapewnienia bezpiésh@a pracy, instalacja odgowa przed
filtrem dodatkowo wypos@na zostanie w: - separator (prefilter) - zabezma filtra przed
jego zapaleniem raarzonymi czstkami pytu oraz odgrenie pytowe wktadow filtracyjnych
Instalacja filtrowentylacyjna zapewni pozytywny wy na bezpieczestwo cztowieka oraz
ochrore srodowiska i otoczenia. Zaproponowana technolodfieoWentylacji zanieczyszche
z recyrkulacy powietrza w spawalni, o skuteczeofiltracji czastek statych powiej 99%
ogranica do minimum wptyw zanieczyszczea zdrowie szkaktych, emis zanieczyszcze
do atmosfery oraz poziom hatasu wentylatora podqmaxy. 2. Zabudowa ochronna.
Stanowiska spawania elektrycznego zostaposaone w zabudow ochronm ostaniajca
przed promieniowaniem wzajemnie spawaczy oraz ogmistronne. System modutowy -
(modut sktadajcy sk z dwoéch kabin do zabudowy) =z kurtynami ochronnymi
zabezpieczagymi stanowiska pracy, elementy systemu montowasmegy@mog prostych
zaciskowych peaiczen, brzegi kurtyn spinane, tatwo przesuwalne, kalmnyymiarach szer.:
4000 mm, gtb.: 2000 mm, wys.: 2000 mm. Zastony maugzosiada certyfikat i by
wykonane z materiatu trudno palnego zgodnie z nobN 53 438 T2. 3. Wyposanie
dodatkowe. 1) Pita mechaniczna do przygotowaniaeri@éw spawalniczych 1 szt. 2)
Ostrzatka do elektrod wolframowych - 1 szt. 3) Suka do elektrod - 1 szt. 4) Pojemnik do
suchego sktadowania elektrod - 1 szt. 5y dzwigniowe do c¢cia blach - 2 szt. 6) Prasa
hydrauliczna - 1 szt. 7) Szlifierkaatowa - 3 szt. 8) Szlifierka stotlowa - 1 szt. 9) igto
warsztatowslusarskie z imadtami - 3 szt. 10) Piyta stalowszt111) Kleszcze kowalskie ze
szczkami uniwersalnymi - 20 szt. 12) Szczypce spawakic 10 szt. 13) Miotkilusarskie
1,5 kg - 5 szt. 14) Miotkilusarskie 0,5 kg - 20 szt. 15) Przytbice saammniapce - 10 szt.
16) Przytbice standardowe - 20 szt. 17) Maski spaiaze - 17 szt. 18) Gogle spawalnicze -
20 szt. 19) Reduktory butlowe, centralne 14 szj. B€zpieczniki przypalnikowe do tlenu i
acetylenu - 12 szt. 21) Bezpieczniki przyreduktaeado tlenu i acetylenu - 12 szt. 22%x&
spawalnicze tlenowe i acetylenowe - 60 mb. 23) Magtoy do pomiaru énienia, tlen i
acetylen - 16 szt. 24) Stoly spawalnicze do spaavgazowego, wypogane W 0szogdzacz



gazu - 6 szt. 25) Stanowiska spawalnicze, stolyposaeniem - 10 szt. 26) Szafy metalowe
warsztatowe - 4 szt. 27) Taboret przemystowy olwgta regulaci wysokaci siedziska - 16
szt. 4. Uradzenia spawalnicze. Stanowiska w pracowni spawgazmwego (6 stanowisk) i
elektrycznego (10 stanowisk) zosiawyposaone przede wszystkim w: 1) Uidzenia do
spawania gazowego (palnik, kaseta komplet) - 623atrzadzenia spawalnicze MMA - 3 szt.
3) Urzadzenia spawalnicze TIG DC - 6 szt. 4) htizenia spawalnicze TIG AC/DC - 4 szt. 5)
Urzadzenia spawalnicze MIG/MAG - 11 szt. 6) Stanowigkorzadzeniem do eicia plazm
powietrzry - 1 szt. 7) Stanowisko z przecinanétautomatyczindo ckcia tlenem z nagglem
elektrycznym - 2 szt. 8) Stanowisko do szlifowalpligch i rur - szlifierka 2-tarczowa stotowa
1 szt., szlifierki litowe - 3 szt. (szlifowanie blach i rur, skosy przgzhwaniem, zabielanie
blach i rur konieczne przed spawaniem metoldG/MAG). 9) Stanowisko do przygotowania
prébek spawalniczych - pita mechaniczna - 1 sptyce dwigniowe - 2 szt. 10) Stanowisko
do tamania prébek spawalniczych celem ocenygekspawania - prasa hydrauliczna - 1 szt.
11) Stanowisko do ostrzenia elektrod wolframowych szt. 5. Wyposeenie stanowiskowe.
Stanowiska spawania elektrycznego MIG/MAG postadisz nasgpujace wyposaenie: -
stét spawalniczy - taboret przemystowy - adzenie do spawania Stanowiska spawania
elektrycznego TIG/MMA posiadamusz hastpujace wyposaenie: - stdt spawalniczy -
taboret przemystowy - ugdzenie do spawania Stanowiska spawania gazowegosayme
winny by¢ w: - stét spawalniczy - taboret przemystowy -agizenie do spawania 6. Gtowny
cel powstania nowoczesnej spawalni Szkolenie ueznszkot dla dorostych, a tak
uzyskiwanie i uzupetnianie wiedzy ogolnej i kwddcji zawodowych w formach
pozaszkolnych (kursy i szkolenia) przez osoby, &i&petnity obowgzek szkolny, w zakresie
wykorzystania nowoczesnych technikczenia metali. Spawalnia ma zapetviwysokay
skuteczné¢ i jakos¢ ksztatcenia szczegolnie osob rozpoczymygh jak i podnoszych
swoje kwalifikacje. 7. Oczekiwane wypasanie spawalni w spex i oprzyradowanie
Zakupiony w ramach projektu sptzmusi by zgodny z wytycznymi Europejskiej Federaciji
Spawalniczej i Midzynarodowego Instytutu Spawalnictwa, ktory wpromgrogramy
szkolenia spawaczy bazog na modutowym systemie szkolenia. ddizenia powinna
cechowg dwa wytrzymald¢ w eksploatacji, precyzja wykonania pracy, a zeak
bezpieczéstwo uczestnikdw przeprowadzanych szkole szczegolnéci posiadé znak CE.
Szczegdbtowy opis przedmiotu zamowienia zawarty yestahczniku nr 1 do SIWZ - opis
przedmiotu zamowienia.

I1.4) Wspdlny Stownik Zamowien (CPV): 42.66.20.00-4, 42.66.21.00-5, 44.31.51.00-2,
45.33.12.00-1, 39.15.00.00-8.

SEKCJA lll: PROCEDURA

111.1) TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA:  Przetarg nieograniczony

[11.2) INFORMACJE ADMINISTRACYJNE

« ZamoOwienie dotyczy projektu/programu finansowanego ze srodkow Unii

Europejskiej: tak, projekt/program: Tytut projektu: Przebudowanodernizacja
| doposaenie bazy dydaktycznej Centrum Ksztalcenia Prakiggn w Krakowie
realizowany w ramach Matopolskiego Regionalnego gRmmu Operacyjnego
Dziatanie 1.1 Poprawa jaka ustug edukacyjnych Schemat B. Rozwoj infrastuakt
ksztatcenia ustawicznego oraz ksztatcenia zawodoweg

SEKCJA IV: UDZIELENIE ZAMOWIENIA



IV.1) DATA UDZIELENIA ZAMOWIENIA:  16.11.2010.

IV.2) LICZBA OTRZYMANYCH OFERT: 1.

IV.3) LICZBA ODRZUCONYCH OFERT: 0.

IV.4) NAZWA | ADRES WYKONAWCY, KTOREMU UDZIELONO ZA MOWIENIA:

+ Przedstbiorstwo Handlowo-Ustugowe SPAW, ul. Zuchdéw 29,3 Biatystok,
kraj/woj. podlaskie.

IV.5) Szacunkowa wartg¢ zamowienia(bez VAT): 520690,42 PLN.
IV.6) INFORMACJA O CENIE WYBRANEJ OFERTY ORAZ O OFE RTACH zZ
NAJINIZSZA | NAJWY ZSZA CENA

« Cena wybranej oferty: 521676,00

« Oferta z najnizsza cem: 521676,00 Oferta z najwyzszy cem: 521676,00

« Waluta: PLN.



